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DUDEN BAND 1, 19. Aufl. S. 236; 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder elngereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ PreBmantel, PreBband oder Walzenbeschichtung 

@ PreBmantel, PreRband oder Walzenbeschichtung fur 
die Papier-, Zellstoff-, Tissue-, Druck- oder Textilindustrie 
aus einem Kautschukpolymermaterial, in das zur Erho- 
hung des Elastizitatsmoduls Natur- und/oder Synth etikfa- 
sern mit einer Ausrichtung ihrer Langsachsen in Laufrich- 
tung eingebettet sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen PreBmantel, PreBband oder 
Walzcnbcschichtung fur die Papier-, Zellstoff-, Tissue-, 
Druck- oder Textilindustrie nach Anspruch 1. 5 

In der DE 197 54 631 CI ist ein Verfahren zur Hcrstel- 
lung eincs PreBmanteis und ein PreBmantel bcschricbcn, der 
ein Tragermatcrial bzw. Substrat aufweist, das mit eincr Pre- 
polymermassc beschichte t ist. Das Substrat soli dabci dem 
PreBmantel die ausreichende Stabilitat geben, welchc al- 10 
leine durch die Prepolymermassc nicht gewahrlcistet ist. 
Die Prepolymcrmasse stellt als elastisches und dlundurch- 
lassiges Band das "Arbcitsband" dar, auf welchem ein Filz, 
eine Papierbahn oder ahnliches lauft. 

Nachtcilig ist, daB die bekannten PreBmantel relativ auf- 15 
wendig in der Herstellung sind und dariiber hinaus auch 
Haltbarkcit und Gleitlaufeigenschaftcn begrenzt sind. 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zu- 
grunde, die Nachteile des Standes der Technik zu verrnei- 
den, insbesondere einen PreBmantel zu schaffen, der bei ein- 20 
fachem Aufbau und Oldichtigkeit geniigend elastisch ist, 
gleichzeitig jedoch hohe Standzeiten und eine gute Gleitei- 
genschaft bietet. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch das in An- 
spruch 1 genannte Material aus einem Kautschukpolymer 25 
gelost, in welches zur Erhohung des Elastizitats modules Na- 
tur- und/oder Synthetikfasern mit einer Ausrichtung ihrer 
Langsachsen in Laufrichtung eingebettet sind. 

Uberraschenderweise hat sich gezeigt, daB ein Kau- 
tschukpolymer, welches entsprechend mit den erfindungs- 30 
gemaBen Fasern versehen ist, bei einer Ausrichtung der Fa- 
sern in Laufrichtung eine deutliche Erhohung des Elastizi- 
tatsmoduls bringt. Gleichzeitig ist das Kautschukpolymer 
oldicht, ausreichend elastisch und besitzt hohe Standzeiten. 

Dadurch, daB der PreBmantel nur aus einer Schicht be- 35 
stent, ist dessen Herstellung im Vergleich zum Stand der 
Technik auch deutlich einfacher. Selbstverstandlich ist auch 
eine Art Mehrschichtaufbau moglich, wobei jedoch stets als 
Basismaterial ein Kautschukpolymer vorgesehen ist. Im 
letzteren Falle wird man jedoch die Fasern zur Verstarkung 40 
nur in einem Teilbereich - bezogen auf die Dicke des PreB- 
manteis - aufbringen. So bietet sich z. B. eine faserver- 
starkte Teilschicht im inneren Bereich des PreBmanteis an, 
um hier eine entsprechende Stabilitat und einen hohen Ela- 
stizitatsmodul zu geben. Auf der AuBenseite bzw. auf der zu 45 
behandelnden bzw. stiitzenden Bahnseite ist im allgemeinen 
eine gute Elastizitat gewiinscht, was entsprechend bei einem 
Mehrschichtaufbau durch die erfindungsgemaBen MaBnah- 
men erreicht werden kann. 

Als Fasern konnen in vorteilh after Weise Stapelfasem, 50 
d. h. gehackte Fasern, verwendet werden. Als Materialien 
hierfiir sind verschiedene Werkstoffe geeignet. Als beson- 
ders vorteilhaft haben sich u. a. Fasern aus Aramiden, Poly- 
estern, Kohlefasem und Baumwolle nebst Mischungen dar- 
aus hcrausgestellt. 55 

Zusatzlich konnen dem Kautschukpolymer auch noch 
Fullstoffc, Weichmachcr, Vcrnctzungsmittei, Antioxidan- 
tien, Hilfsmittcl und anderc Zusatzstoffe beigemischt wer- 
den. 

Der PreBmantel kann in vorteilhaftcr Weise auch aus Ver- 60 
schnitten verschiedener KauLschukpolymere hergestellt 
sein. Ebcnso ist die Bcimischung von Naturkautschuk im 
Rahmen der Erfindung moglich. 

Vorteilhaftc Wcitcrbildungen und Ausgcstaltungcn erge- 
ben sich aus den ubrigen Unteranspriichen und aus dem 65 
nachfolgend anhand der Zeichnung prinzipmaBig beschrie- 
benen Ausfuhrungsbei spiel. 

Die einzige Figur der Zeichnung zeigt in stark vergroBer- 
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teni MaBstab einen Ausschnitt aus einem PreBmantel, der 
z. B. fur die Papier-, Zellstoff-, Tissue-, Druck- oder Textil- 
industrie vorgesehen ist. Ebenso kann ein derartiger PreB- 
mantel bzw. seine Ausgestaltung auch als Walzcnbcschich- 
tung fur die gleichen oder auch andere Industriezweige vor- 
gesehen sein. So sind als Einsatzgebiete fur Walzcnbe- 
schichtungen die Aluminium-, Stahl- und die Druckindu- 
stric denkbar. 

Der PreBmantel besteht aus einem Kautschukpolymer 1, 
in das Natur- oder Synthetikfasern 2 eingebettet sind. Je 
nach Material der Fasern konnen diese chemisch gebunden 
oder auch ungebunden in dem Kautschukpolymer 1 liegen. 
Die Dosierung richtct sich nach dem jcwciligcn Anwen- 
dungsfall und auch nach den verwendeten Fasern. Im allge- 
meinen wird man 3 bis 20 Gewichtsteile Fasern auf 100 Ge- 
wichtsteile Kautschukpolymer 1 einbringen. 

Zur Herstellung des PreBmanteis wird in das Kautschuk- 
polymer 1 in einem Knetermischwerk oder einem Walzen- 
mischwerk in die teigartige Masse die gewiinschte Menge 
von Fasern eingemischt. AnschlieBend wird die Mischung 
in Bahnen auskalandriert, wobei sich die Fasem in Laufrich- 
tung ausrichten und auf diese Weise die Erhohung des Ela- 
stizitatsmoduls und damit die VerschleiBfestigkeit des PreB- 
manteis deutlich verbessem. Damit erhalt man im Unter- 
schied zum Stand der Technik einen einteiligen homogenen 
PreBmantel. Dies hat den weiteren Vorteil, daB man bei einer 
Profilierung der AuBen- bzw. Oberseite 3 des PreBmanteis, 
welches die Kontaktflache mit einer darauf laufenden Bahn, 
z. B. einer Papierbahn oder einem Filz 4 (gestrichelt darge- 
stellt), darstellt, entsprechende Blindbohrungen oder Rillie- 
rungen 5 (gestrichelt dargestellt) fast bis zur Unterseite 
durchziehen kann, da kein Substrat oder Tragermaterial in 
Form eines Geflechtes oder Gewebes vorhanden ist. Dies 
bedeutet, man kann damit entweder tiefere Bohrungen oder 
Rillen einbringen oder die Dicke des PreBmanteis entspre- 
chend reduzieren. 

Als Materialausformung fur den PreBmantel kommt ne- 
ben der erwahnten Kalanderbahn auch ein mittels Extruder 
geformter Streifen, ca. 0.5 bis 5 mm stark und 5 bis 50 mm 
breit. In diesem Falle findet die Ausrichtung der Faser im 
Mundstuck - als Duse - statt. 

Als Kautschukpolymer 1 konnen z. B. folgende Arten 
vorgesehen sein: Butadien, Polybutadien, Acrylnitril-Buta- 
dien, Chloropren, chlorsulfoniertes Polyethylen oder hy- 
drierter Acrylnitrilkautschuk (HNBR) oder Mischungen 
daraus. 

Als synthetische Faserstoffe haben sich als geeignet her- 
ausgestellt: Aramide, Kohlefasem, Baumwolle, Polyester, 
Polyamide oder Mischungen daraus. Von den Aramiden ist 
unler anderem Polyparaphenylenterephtalaimd geeignet. 

Die Faserlange der Stapelfasem kann z. B. zwischen 0,3 
und 2, 5 mm und deren Starke ca. 5 bis 50 u betragen. 
Selbstverstandlich sind im Bedarfsfalle auch noch andere 
Dimensionen moglich. 

Im Bedarfsfalle kann das Kautschukpolymer 1 auch in ei- 
nem Mehrschichtaufbau aufgebaut sein mit einer auBcren 
Schicht bzw. einem auBercn Bereich la, die bzw. der sich 
auf der Scite der abzustutzenden Bahn, z. B. einem Filz 4, 
befindet und einem inneren, untercn Bereich lb. In der Figur 
ist die Trennlinie gestrichelt angedeutet, wobei sich in die- 
sem Falle die Fasem 2 nur auf einer Seite bzw. in einem Be- 
reich, vorzugs weise in dem Bereich lb, befinden. Der von 
den Fasem 2 freie Bereich ist in diesem Falle elastischer. 

Zusatzlich konnen dem Kautschukpolymer 1 Fullstoffe 
und/oder Weichmacher und/oder Vernetzungsmittel und/ 
oder Antioxidanuen und/oder andere Hilfsmittel beige- 
mischt bzw. in diese eingebracht werden. 

Als Weichmacher sind z. B. Monomer- oder Polymer- 



5/13/06, EAST Version: 2,0.3.0 



DE 199 56 352 A 1 

3 4 



Weichmacher auf Esterbasis moglich. Als FiillstofTe kann 
Kieselsaure und/oder RuB vorgesehen sein und als Vernet- 
zungsniittel sind z. B. Schwefel und/oder Peroxide moglich. 

Patentanspriiche 



den Teil zugewandten Seite versehen ist. 
17. PreBrnantel nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Profilierung durch in das Kautschuk- 
polymer (1) gerichtete Blindbohrungen und/oder als 
5 Rillierung (5) ausgebildet ist. 



1. PreBrnantel, PreBband odcr Walzenbcschichtung fur Hierzu 1 Seitc(n) Zcichnungen 
die Papier-, ZellstofF-, Tissue-, Druck- odcr Textilindu- " " ~ 

stric aus eincm Kautschukpolymcrmatcrial in das zur 
Erhohung des Elastizitatsmoduls Natur- und/oder Syn- to 
thctikfasern mil einer Ausrichtung ihrer Langsachscn 
in Laufrichtung eingebettet sind. 

2. PreBrnantel nach Anspruch 1, dadurch gckennzeich- 
net, daB das Kautschukpolymer (1) aus Verschnitten 
von verschicdenen Kautschukmatcrialien gebildet ist. 15 

3. PreBrnantel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzcichnet, daB das Kautschukpolymer (1) Buta- 
dien, Polybutadien, Acrylnitril-Butadien, Chloropren, 
chlorsulfoniertes Polyethylen oder hydrierter Acrylni- 
trilkautschuk (HNBR) oder Mischungen daraus auf- 20 
weist. 

4. PreBrnantel nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB dem Kautschukpolymer (1) 
Naturkautschuk beigemischt ist. 

5. PreBrnantel nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 25 
durch gekennzeichnet, daB die Natur- und/oder Synthe- 
tikfasern (2) als Stapelfasem in das Kautschukpoly- 
mermaterial (1) eingebracht sind. 

6. PreBrnantel nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB als Fasern Aramide, Kohle- 30 
fasem, Baumwolle, Polyester, Polyamide oder Mi- 
schungen daraus vorgesehen sind. 

7. PreBrnantel nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fasem in einem Ge- 
wichtsanteil von 3 bis 20 auf 100 Gewichtsteile Kau- 35 
tschukpolymer (1) eingebracht sind. 

8. PreBrnantel nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fasern eine Lange von 
ca. 0,3 bis 2,5 mm und eine Dicke von ca. 5 bis 50 u 
aufweisen. 40 

9. PreBrnantel nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB in das Kautschukpolymer 
(1) Fiillstoffe und/oder Weichmacher und/oder Vernet- 
zungsmittel und/oder Antioxidantien und/oder Hilfs- 
mittel eingebracht sind. 45 

10. PreBrnantel nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Weichmacher Monomer- und Poly- 
mer- Weichmacher auf Esterbasis vorgesehen sind. 

11. PreBrnantel nach Anspruch 9 und 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als FiillstofTe Kieselsaure und/oder 50 
RuB vorgesehen ist. 

12. PreBrnantel nach einem der Anspruche 9 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB als Vemetzungsmittel 
Schwefel und/oder Peroxide vorgesehen sind. 

13. PreBrnantel nach eincm der Anspriichc 1 bis 12, 55 
dadurch gekennzeichnet, daB das Kautschukpolymer 
(1) in eincm Mchrschichtaufbau aufgebaut ist. 

14. PreBrnantel nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fasern nur iiber einen Teilbereich - 
bezogen auf die Dickc des Kautschukpolymcrs (1) - 60 
vorgesehen sind. 

15. PreBrnantel nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fasern auf dem von der AuBenseite 
abgewandten Bcreich (lb) des Kautschukpolymcrs (1) 
eingebettet sind. 65 

16. PreBrnantel nach einem der Anspruche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Kautschukpolymer 
(1) mit einer Profilierung auf seiner dem zu behandeln- 
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ABSTRACT: 

CHG DATE=20020202 STATUS=0>Press, belt or roller covering for use in the 
paper, cellulose, tissue, printing and textile industries is made from an 
elastomer (1 ) . This has natural and/or synthetic fibers (2) embedded in it to 
increase its modulus of elasticity, the fibres being arranged along the 
direction of motion of the device. 
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